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tible de nombreuses applications industrielles ainsi qu'on le verra plus loin ; et, sous ce rapport, il y a de grands avantages sur d'autres corps réducteurs, tels que le silicium, le manganèse, le phosphore, le magnésium et le sodium.
1° Parce que l'oxyde APO3 une fois formé ne se réduit plus, comme les autres métaux;
2° Parce qu'il ne se dissout pas dans les autres métaux et par conséquent ne les rend ni aigres ni pâteux;
3° Parce qu'un excès d'Aï, ne communique pas aux métaux des propriétés aussi fâcheuses que les autres corps réducteurs cités.
Si l'Ai, est pur, la vapeur d'eau l'attaque à peine au rouge.
Il en est de même de l'eau de mer.
L'acide surfhydrique, qui existe toujours en certaine quantité dans les appartements et qui noircit l'argent n'attaque pas l'Ai.
Nous avons vu que les alcalis attaquent l'Ai., en l'oxydant; il en est de môme des carbonates et autres fondants tels que le sulfate de soude, le borax et l'acide sîlicique. Le bore et le silicium en pénétrant dans l'Ai, le rendent aigre et cassant. D'autres fondants tels que la cryolite l'oxydent peu, le sel marin pas du tout.
Il convient de fondre l'Ai, sans l'adjonction d'aucun fondant.
Par la fusion avec des silicates on peut former des alliages d'Aï, contenant jusqu'à 70 p. 100 de silicium, 2 pour 100 de Si. lui donnent déjà une teinte grise; au delà il devient aigre et ne se forge plus guère. Une partie du Si. est combinée chimiquement et, au moment de la dissolution du métal se dégage à l'état d'hydrure de silicium; une autre partie reste à Tétât de silice. Cependant M. Vincelius, chimiste de l'usine Froges, prétend qu'il reste du silicium métallique après l'attaque par l'acide chlorhydiïque.
Nous avons relevé à l'usine de Neuhausen la composition suivante des qualités marchandes d'Aï.
N° 0 Al = 99,90,                   Si = 0,06,                Fe = 0,04,
N° I Al—99,14 à 99,61,      Si = 0,18 à 0,58,     Fe = 0,ll à. 0,34,
N°1IA.1.:=93584 k 97,65,      Si=0,94 à 3,82,     Fe=l,37 à 3,34.
La qualité n° 2! est réservée pour les alliages bronze et laitons, ou par le raffinage du fer, du cuivre et de leurs alliages.
TRAVAIL DE L'ALUMINIUM
La mollesse de ce métal exige certaines précautions pour le travailler aux outils. Ainsi, j'ai vu à Neuhausen un gros bloc d'Aï, (destiné à l'exposition de Berlin, je crois), dont la surface a été fortement déchirée par la raboteuse. Il faut donc se contenter d'enlever des copeaux très fins à la fois pour obtenir une surface unie.
Lorsqu'on le lime en croix, le trait de lime disparaît vite; mais il se conserve bien lorsqu'il est dans un seul sens. Mais pour rafraîchir la lime, qui  ......................           1.100
